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PVC PEGAFOR

DESCRIZIONE

Adesivo speciale per I'incollaggio di tubi ed accessori di PVC rigido secondo la norma EN 14814. Specialmente
indicato per unire materiali che rispettino le norme: EN 1452 ed EN 1329.

Adesivo con marchio CE per applicazioni nel campo di sistemi a pressione. Adesivo PVC-U per sistemi di tuberie
termoplastiche per fluidi sotto pressione (PN16) in installazioni per il trasporto / smaltimento / immagazzinamento
d’acqua per il consumo non umano.

TIPO

Basato su una resina omopolimera di Policloruro di vinile (PVC) e Tetraidrofurano (THF) stabilizzato. Solvente forte,
for tenute ferme ed unioni con spazio (BS EN 14814).

PROPIETA’

— Velocita di presa ultra rapida.

— L’alto contenuto in resine significa un’elevata capacita di riempimento delle fenditure diametrali.

— Viscosita apparente alta e fluidita eccellente.

— Elevato indice di tixotropia, che evita il “gocciolamento” nelle applicazioni.

— Dovuto alla sua composizione, € impiegato come autentico saldante chimico del PVC.

— Difacile applicazione senza la formazione di “lacrime” internamente ai tubi incollati.

— Le unioni incollate presentano caratteristiche di resistenza ed invecchiamento compatibili con quelle del PVC
rigido.

APPLICAZIONI

Adesivo specialmente indicato per:

— Unioni di tubi ed accessori in PVC rigido nei sistemi a pressione d’accordo con PN 16, rispettando la norma BS
EN 14814 usata sull’ unione di tubi ed accessori secondo le norme EN 1452 e EN 1329.

— Fornitura d’acqua, irrigazione, condotto gas, applicazioni con tubature industriali, fognature, sistemi di rifiuti e
ventilazione.

— Ogni tipo di installazione che richieda una veloce manipolazione di tubi.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Proprieta del materiale confezionato:

Viscosita (Brookfield RVT, 20 rpm, Sp.3) Approx. 9000 mPa.s
Contenuto di solidi 21,2 %
Peso specifico Approx. 0,96 g/ml
Infiammabilita Molto inflammabile
Tempo aperto (a 232 C) Massimo 2 min.
Capacita di riempimento / Tolleranza massima 0,6 mm
Tempo d’essiccazione a pressione (in condizioni normali) 24 ore
Resistenza al taglio (1 ora tempo aperto) > 0,4 MPa
Resistenza al taglio (24 ore tempo aperto) >1,5 MPa
Resistenza al taglio (20 giorni + 4 giorni tempo aperto) > 7,0 MPa
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Resistenza alla pressione (202 C) 51,2 bar
Resistenza alla pressione (402 C) 20,8 bar
Temperatura di applicazione -5a +30°C
Temperatura di servizio -5 a +50°C

MODO DI IMPIEGO

Per prima cosa si deve procedere alla preparazione dei tubi, tagliandoli ad angolo retto e smussando gli spigoli. Di
seguito, pulire e sgrassare il tubo ed il raccordo con carta assorbente impregnata con SOLVENTE LIMPIADOR PVC.
Agitare I'adesivo prima dell’'uso. Applicare PEGAFOR PVC con un pennello in senso assiale al tubo, dall’interno
verso |'esterno, formando un sottile strato prima nel manicotto e poi sul tubo. Inserire inmediatamente il tubo
senza ruotarlo e lasciare per 30 secondi che I'adesivo consolidi I'unione iniziale. Rimuovere I'adesivo in eccesso con
carta assorbente intrisa di SOLVENTE LIMPIADOR PVC. Non si deve muovere I'unione nei seguenti 5 minuti.

In 4 ore PEGAFOR PVC é asciutto, sempre dipendendo dalle condizioni climatiche. Si raccomanda di aspettare 24
ore prima di applicare il prodotto con valori di pressione oltre 1,5 atmosfere e 10 o 12 ore prima di immergere il
tubo in una fossa. Se I'unione dovesse resistere gia una pressione prima delle 24 ore dall’essiccazione, bisogna
aspettare un’ora per ogni bar che il sistema deve sopportare.

Le installazioni a basse temperature (sotto i 52 C) richiedono di pratiche differenti: le parti finali del tubo e
raccordo da unire devono essere anteriormente scaldate con una pistola termica (idonea per ambienti facilmente
inflammabili) fino a raggiungere una temperature di 25-302 C. Per assicurare una corretta unione, le parti incollate
si manterranno per circa 10 minuti ad una temperature tra 202 C e 302 C.

RENDIMENTO

In questa tabella sono indicate le quantita di adesivo e solvente raccomandate per incollare 100 unioni con i diametri

commerciali considerati:

DIAMETRO ADESIVO (L) | SOLVENTE (L) DIAMETRO ADESIVO (L) | SOLVENTE (L)
32 0,8 0,5 110 8,0 1,7
40 1,1 0,7 140 13,0 2,1
50 15 0,9 160 19,0 2,5
63 1,7 1,1 225 26,0 4,5
75 2,2 1,3 280 38,0 6,5
90 4,0 1,4 315 52,0 10,2
STOCCAGGIO

Stoccato integro nella sua confezione ed in un luogo fresco ed asciutto, questo prodotto ha una vita utile di:

CONTAINER VITA UTILE
Latta metallica 1l. 2 anni
Latta metallica 500ml 2 anni
Latta metallica 250ml 2 anni
Tubo metallico 125ml 2 anni
Bottiglia di plastica 1I. 2 anni
Bottiglia di plastica 500ml 2 anni
Bottiglia di plastica 250ml 2 anni
Bottiglia di plastica 125ml 1anno
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Essendo un prodotto molto inflammabile, si devono prendere le dovute precauzioni e stoccato lontano da fiamme,
scintille e sorgenti di calore, in aree con divieto di fumare.

PRESENTAZIONE Consulta la pagina web: www.unecol.com

PULIZIA

Il prodotto fresco si elimina con uno straccio imbevuto di SOLVENTE LIMPIADOR PVC.

SICUREZZA ED IGIENE

Per ulteriori informazioni, consultare la scheda di sicurezza del prodotto.

| dati riportati si basano sulle nostre attuali conoscenze. Non hanno come finalita il garantire determinate proprieta. E responsabilita del
consumatore finale stabilire I'idoneita dell’informazione facilitata con I'impiego specifico del prodotto.

&

UNECOLGROUP : o

unecol adhesive ideas s.l. »  _SGS SGS
Parque Ind. Juan Carlos I. Avenida de la Foia, 44 | 46440 Almussafes | (Valencia) SPAIN | T (+34) 902 99 54 64 F (+34) 9029957 20 |
unecol.com



